伊金霍洛旗呼氏煤炭有限责任公司
淖 尔 壕 煤 矿

采煤机技术规格书

	编　　　制：
	

	校　　　核：
	

	项目负责人：
	


内蒙古煤矿设计研究院有限责任公司

2012年11月

第一节    货物需求一览表

	序号
	名称
	数量
	交货期
	备注

	1
	交流变频电牵引采煤机
	1台
	
	

	2
	专用工具
	1套
	
	

	3
	质保期内备品备件
	1批
	
	主机总价的5%

	4
	随机技术资料
	6套
	
	


第二节  设备技术规格

一．基本概况

1  煤层开采条件

1.1煤层赋存条件及顶底板岩性

井田内共见可采煤层4层，即2-3、3-2、4-2、6-1号煤层。根据矿井的开拓布置，矿井首采4-2号煤层。

4-2号煤层位于4煤组下部，全井田发育且可采。井田内煤层自然厚度3.31～4.34m，平均3.66m。厚度变化不大，总体由北东向南西增厚，厚度变异系数12%。煤层结构简单，不含夹矸。全区28个穿过点，全部为可采，点可采系数100%，全井田可采，面积可采系数100%，为对比可靠、全井田可采的稳定煤层。与下部的5-1煤层间距19.21～43.20m，平均32.04m，由南向北、由东向西间距渐增大，间距变化小，变异系数15%。煤层顶板为细粒砂岩及砂质泥岩，底板多以细粒砂岩为主,次为泥岩。

1.2　地质构造

井田位于东胜煤田的南部，其构造形态与区域含煤地层构造形态一，总体为一向南西倾斜的单斜构造，地层产状平缓，倾向200°～260°，地层倾角小于5°。井田内未发现断层，但在中西部地段，煤层底板等高线起伏较大，起伏角一般小于2°，区内未发现断裂及紧密褶皱，亦无岩浆岩侵入，井田构造属简单型。

1.3　其他开采技术条件

本矿井为低瓦斯矿井，煤层自燃等级为Ⅰ级，为容易自燃，有煤尘爆炸危险性，水文地质条件属简单型，无地温异常。

2　矿井工作制度

矿井设计年工作日为330d，采用“四、六”制工作制，三班生产，一班检修，日净提升时间16h。

3　工作面布置情况

工作面长度：
239.9 m（煤壁内侧尺寸）

推进长度：
1350m（首采）/4420m（最大）

地质资源量：
207万吨

可采储量：
177万吨

采高：
3.43m～4.34m（70%）

煤层倾角：
0°～5°

主运输顺槽尺寸：
5.2m×3.4m(宽×高)

辅运输顺槽尺寸：
5.4m×3.5m(宽×高)

回风顺槽尺寸：
5.4m×3.5m(宽×高)

二、技术要求

1、 技术参数 

1.1  适应采高范围：3400～4500㎜

1.2  适应煤质硬度：f≥4

1.3  适应夹矸硬度：f≥10

1.4  供电电源：3300V(±12%)，50HZ

1.5  电机总功率≥1720 kw，不带破碎机

1.6  截割功率：≥2*750kw
1.7  截深: 865mm
1.8  滚筒直径：Φ2250mm

1.9  卧底量：采机在机头割透煤壁时卧底量不小于380mm，机尾卧底量不小于380mm
1.10  机面高度：≤2100㎜（含顶护板高度）
1.11 生产能力：不小于2500t/h
1.12  适应的工作面倾角：≤12°

1.13 适应的工作面走向倾角：≤±6°

2、技术要求
2.1  牵引方式：机载式交流变频无级调速齿轮销轨式无链牵引，采用一拖一方式。具有恒功率自动调速，割煤速度0～10m/min，最大牵引力不小于930kN。
2.2  采用进口菲利普斯或凯南麦特强力滚筒，要求截深满足招标要求865mm，直径Φ2250mm。
2.3  采煤机配套机面最高部位高度控制在2100mm内（含顶护板高度）。
2.4  主要大部件如左右摇臂、摇臂电机、左右牵引传动箱电机、调高油缸等均应可实现左右互换使用，各部件要方便检修。
2.5  采煤机应具有无线遥控功能。遥控器的有效控制距离≥30m，采煤机配备4个左侧遥控发射器和4个右侧遥控发射器。
2.6  采煤机应具有运行参数诸如速度、温度、压力、电压、电流、油温等信息采集、图文（具有中文）显示、报警、故障自动诊断、处理、记忆储存、传输和DSP控制功能。
（1）完善的监测和保护包括过载、过流、过压、欠压保护；水压、水量；电机、截割部和润滑油温度等监测和保护。电机应采用预埋温度传感器技术。
（2）应具有齐全、可靠的机械保护如紧急停机开关等。
（3）起动前应能发出预警信号。
（4）必须具有停止闭锁刮板机运行。 
（5）采煤机预留支架红外线发射装置位置，便于采煤机和支架的联动。
2.7  变频器、主要油封和轴承及调高泵等采用国际知名品牌产品。
2.8  采煤机的电器外壳防护等级不低于IP54，所有电机选用抚顺电机厂或西北骏马生产的产品，主进线电缆配快装式插座、插头。
2.9  内、外喷雾压力要合适，采煤机要满足中国《煤矿安全规程》规定的有关要求。
2.10  操作方式：就机控制、端头控制、无线电遥控。
2.11 急停方式：就机急停，端头站急停、无线电遥控急停、瓦斯断电保护。
2.12  起动预警信号：语音提示预警。
2.13  采用进口FAG轴承。
2.14  高速油封和机械密封采用进口件。
2.15  采煤机电控装置具有过载、过流、过压和欠压保护及接地漏电保护。
2.16  电机预埋温度传感器，实现对电机的温度监测和保护。
2.17  采煤机有能停刮板机运行的闭锁装置及瓦斯监测断电装置。

2.18  除内、外喷雾以外的冷却水应引到刮板运输机溜槽外。
2.19  应有水压保护、冷却系统应装有可调节分配阀，采煤机应具有冷却支路压力流量显示功能。

2.20  采煤机具有数据传输功能，能在顺槽中显示，并能通过矿井监控系统传送到地面控制中心。

2.21  采煤机自带拖缆装置。

2.22  摇臂行星头处浮动油封选用进口件。

2.23  配指向左、右滚筒的照明灯。

2.24  配顶护板。

2.25  采煤机摇臂及牵引部揉性轴能切实起到保护其传动系统的功能。 

2.26  采煤机必须装有封闭式注油装置，并配有动力注油泵。油脂润滑的各部位应采用集中润滑，并有废油排放出口。

3、质量和寿命保证 
3.1  整机质保期：    井下验收合格后，过煤量≥3Mt或使用一年（以先到为准）
3.2  整机寿命：      ≥20Mt （包括主机架、截割传动部、牵引传动部、摇臂、液压系统、冷却除尘系统、润滑系统、电控系统等）
3.3 摇臂大修周期： 6Mt

3.4 滚筒寿命: ≥6Mt过煤量；滚筒大修周期:≥3Mt过煤量

3.5 整机大修周期：   ≥6Mt

3.6 牵引部大修周期:≥6Mt过煤量
3.7 行走箱大修周期:≥3Mt过煤量

3.8 链轮、驱动轮寿命≥1Mt过煤量

3.9 导向滑靴寿命≥2Mt过煤量；导向滑靴大修周期:≥1Mt过煤量

3.10变频器寿命≥5Mt过煤量（或2年）；变频器大修周期≥2.4Mt过煤量

3.11 DSP主控器寿命≥5Mt过煤量（或2年）；主控器大修周期≥2.4Mt过煤量。

3.12一体化工控机的大修寿命≥5Mt过煤量（或2年）；一体化工控机的大修周期≥2.4Mt过煤量。

3.13 电机寿命≥20Mt，大修周期:≥6Mt过煤量。

4  安全与环保
4.1 设备噪音要低于85dB。

4.2 各运行部件设有防护装置。

4.3 各种标识清晰、易懂、防腐蚀，安装在明显的位置，具有中文标识。

5、其它
5.1  采煤机要适应淖尔壕矿硬煤层夹矸条件，保证技术先进、质量可靠、自动化程度高；安装、操作、维护方便；牵引力大、工作稳定性好、零部件互换性强；标准化设计使其容易升级。
5.2  电气设备应符合GB3836－1－4—2000标准或其它被中国防爆检验部门认可的标准。电气设备应具有中国国家电气安全标准所规定的各种保护。
5.3  提供该机型试验合格的证明材料。
5.4  投标方必须提供国内两家以上用户使用情况的证明资料。
5.5  标书应能够清楚反映电牵引采煤机及各主要部件、系统和元件所能达到的性能指标，并要对主要的部件进行全面的解释和说明，必要时采用附图、表格或框图等形式。
5.6  设备应取得中国国家煤矿安全标志证书和“MA”标识牌。
5.7  符合2009年版《煤矿安全规程》的要求。

6  由供应商提供设备技术规格

6.1  整机技术性能指标 

生产能力(t/h)： 

采高(m)：

供电电压(V)：

供电频率(Hz)：

总装机功率(kW)： 

截割电机功率(kW)：

交流牵引电机功率(kW)：
菜单语言：

操作方式：

急停方式：

有无起动预警信号：

适应条件：

适应的工作面倾角(°)：

适应的巷道倾角(°)：

煤的单向抗压强度(Mpa)：

可截割夹矸的单向抗压强度(Mpa)：

大修周期(Mt)：
整机寿命(Mt)：

6.2  采煤机的重量和尺寸

当摇臂处于水平位置时，两滚筒中心线间的距离(mm)：

长度(mm)：

宽度(mm)：

高度(mm)：

总重量(kg)：

6.3  工作面运输机与采煤机的配合尺寸

工作面运输机的型号：

溜槽的尺寸(长×宽×高mm)：

工作面运输机的高度(mm)：

过煤高度(mm)：

卧底量(mm)

铲煤板与滚筒之间的间隙(mm)：

6.4  截割部

6.4.1 摇臂

型号：

生产厂家：

结构：

减速级数：

齿轮精度：

齿的表面硬度(HB)：

长度(mm)：

摆角(±°)：

调高范围(mm)：

润滑方式：

调高油缸的布置形式和技术参数：

总体布置图:

推力(kN)：
拉力 (kN) ：
油缸内径 (mm) ：
行程：
收缩长度：

伸展长度：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

重量(t)：

6.4.2 滚筒

型式：

生产厂家：

转速(r.p.m)：

直径(mm)：

有效截深(mm)：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

重量(t)：

6.4.3 截齿

类型：

生产厂家：

数量：

材料：

硬度：
截齿的排列方法：

6.4.4 齿套

类型：

生产厂家：

数量：

材料：

硬度：

6.4.5 齿座

类型：

生产厂家：

数量：

材料：

硬度：

抗磨性：

寿命(Mt)：

6.4.6 灭尘系统(内外喷雾分别列出)

类型：

水量(l/min)：

水压(Mpa)：

喷嘴数量（个）：

灭尘效果：

6.4.7 冷却方式和主要技术参数

需要的水压和水量(Mpa、l/min)：

冷却水的排放方式：

6.5  块煤破碎机

型号：

生产厂家：

破碎能力(t/h)：

可破碎物的硬度(Mpa)：

结构：

是否适应左右工作面互换：

减速级数：

齿轮精度：

齿的表面硬度(HB)：

长度(mm)：

摆角(±°)：

调高范围(mm)：

润滑方式：

调高油缸的布置形式和技术参数：

总体布置图：

推力(kN) ：
拉力 (kN) ：
油缸内径 (mm) ：
行程：
收缩长度：
伸展长度：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

重量(t)：

6.5.1 滚筒

型式：

生产厂家：

转速(r.p.m)：

直径(mm)：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

重量(kg)：

6.5.2 截齿

类型：

生产厂家：

数量：

材料：

硬度：
截齿的排列方法：
6.5.3 齿套

类型：

生产厂家：

数量：

材料：

硬度：

6.5.4 齿座

类型：

生产厂家：

材料：

硬度：

抗磨性：

寿命(Mt)：

6.6  牵引部

类型：

生产厂家：

最大牵引力(KN)：

最大牵引速度(m/min)：

最大牵引力时的牵引速度（m/min）：

牵引力和牵引速度的关系曲线图：

能否根据刮板机运行功率自动调速：

冷却方式和它的主要技术参数：

牵引部的尺寸(L×W×H mm)：
牵引部重量(kg)：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

6.7  牵引末级传动装置

结构形式：

润滑方式：

齿轮模数：

寿命(Mt)：

6.8  采煤机的其它机械部分

滑靴类型：

接触面积(mm2)：

接触比压(Mpa)：

6.9  润滑

润滑油的类型：

润滑方式：

润滑脂的类型：

是否采用集中润滑方式：
6.10  电机
6.10.1 截割电机
制造厂家：

型号：

额定功率(kW)：

额定电压(V)：

额定电流(A) ：

额定功率因数(cosΦ)：

额定转速(r.p.m)：

起动扭矩/额定扭矩：

起动电流/额定电流：

最大扭矩/额定扭矩：

频率(Hz)：

额定频率：

绝缘等级：

接线方式：

工作方式：

防爆的类型和标准：

防护等级：

冷却方式：

允许温升(℃)

过热保护：

制造标准：

外形尺寸(L×W×H mm)：

重量(kg)：

寿命(Mt)：

6.10.2  破碎机电机

制造厂家：

型号：

额定功率(kW)：

额定电压(V)：

额定电流(A) ：

额定功率因数(cosΦ)：

额定转速(r.p.m)：

起动扭矩/额定扭矩：

起动电流/额定电流：

最大扭矩/额定扭矩：

频率(Hz)：

额定频率：

绝缘等级：

接线方式：

工作方式：

防爆的类型和标准：

防护等级：

冷却方式：

允许温升(℃)

过热保护：

制造标准：

外形尺寸（L×W×H mm）：

重量(kg)：

寿命(Mt)：

6.10.3  牵引电机

制造厂家：

型号：

额定功率(kW)：

额定电压(V)：

额定电流(A) ：

额定功率因数(cosΦ)：

额定转速(r.p.m)：

起动扭矩/额定扭矩：

起动电流/额定电流：

最大扭矩/额定扭矩：

频率(Hz)：

额定频率(Hz)：

绝缘等级：

接线方式：

工作方式：

防爆的类型和标准：

防护等级：

冷却方式：

允许温升(℃)

过热保护：

制造标准：

外形尺寸(L×W×H mm)：

重量(kg)：

寿命(Mt)：

6.10.4  泵电机

制造厂家：

型号：

额定功率(kW)：

额定电压(V)：

额定电流(A) ：

额定功率因数(cosΦ)：

额定转速(r.p.m)：

起动扭矩/额定扭矩：

起动电流/额定电流：

最大扭矩/额定扭矩：

频率(Hz)：

额定频率：

绝缘等级：

接线方式：

工作方式：

防爆的类型和标准：

防护等级：

冷却方式：

允许温升(℃)

过热保护：

制造标准：

外形尺寸(L×W×H mm)：

重量(kg)：

寿命(Mt)：

6.11  采煤机电控箱

制造厂家：

额定电压(V)：

额定电流(A)：

控制电压(V)：

保护类型：

保护设定值的范围：

接入电缆插头和插座的型号和规格：

接入电缆的最大外径(mm)：

防爆类型和标准：

制造标准：

大修周期(Mt)：

寿命(Mt)：

6.12  变频器

型号和类型：

生产厂家：

额定功率(kW)：

输入电压(V)：

输入频率(Hz)：

输出频率范围：

6.13  遥控器

型号：

生产厂家：

工作频率(Hz)：

电源类型：

工作电压:

连续工作时间:

有效控制距离(m)：

6.14  采煤机速度和位置的监测装置

制造厂家：
型号：

制造标准：

显示方式：

监测长度(m)：

能否实现采煤机与支架联动：

有无记忆截割功能：

适应操作的海拔高度(m)：

适应的相对湿度(%)：

防爆的类型和标准：

外壳的防护等级：

数据传输设备的电压(V)：

数据接收设备的电压(V)：

数据传输的通讯协议和数据格式：

数据传输方式：

数据传输的内容：

第三节 备件和工具

3.1所有为设备的组装、空载试验、带载试验、试运行、质保期内必备的和数量足的备件、消耗品，包括专用工具、仪器、仪表等，在设备交货时提供。

3.2中标方将提供完整备件手册、备件件号、数量、价格表的CD盘（电子版的不得低于pdf版本文件形式），随同设备发货。

3.3中标方还将进一步提供可靠信息以及机械与电气设备上的所需的备件、易耗品及标准件的货源地，包括润滑油脂。

3.4中标方应保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。

3.5在备件停止生产的情况下，中标方应事先将要停止生产的计划通知买方使买方有足够的时间采购所需的备件。

3.6在备件停止生产后，如果买方要求，中标方应免费向买方提供备件的蓝图、图纸和规格。
第四节 设计联络会及配套责任
4.1 中标方应承担整个合同设备的设计、制造与调试的所有责任。

4.2为使合同项下的设备能够顺利地制造，中标方和买方应协商设备的设计。

4.3为了确保设计的准确性，双方将协商确定召开关于技术设计联络会。中标      方负责与支架、运输机的配套图纸。会议地点及时间应在合同协商阶段决定。双方将签署联络会议备忘录，并作为设计的依据，与合同具有相同效力。

4.4联络会后，供货商认为对设计所涉及的主要技术问题，有必要派遣中标方工程技术人员到买方现场进行讨论磋商，费用由供货商承担。

4.5煤机与工作面运输机、支架的配合尺寸，通过设计联络会确认。

4.6工作面设备初步确定为：

运输机  SGZ1000/1400

支架    ZY10000/23/47

第五节 设备出厂前检验

5.1为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，买方将派人到中标方所在工厂进行检验。对于在中标方所在地的交通费用和为便于买方质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由中标方免费提供。

5.2设备中检既不能免去合同中属于供货商质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运买方现场的质量检验。

第六节 技术服务

5.1中标方将派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装管理、调试、空载测试、执行测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。中标方服务工程师的主要责任与任务如下

——给买方安装人员提供完整的或系统的技术指导

——指导买方人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。

      ——矿区现场培训买方人员。

　　  ——质保期内技术服务。

6.2安装前，应由中标方的技术服务人员结合合同设备装配，给予买方安装人员提供合同设备的装配介绍、讲课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决买方人员提出的技术问题。中标方技术人员的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，中标方将自出资金维修、更换和/或补偿损失部分。

6.3中标方将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具,例如:专用测试仪、测量仪和机械工具。

6.4设备发货前以传真形式发给买方有关的装箱单。

6.5在现场举行由双方参加的会议，对所提供的合同设备进行安装的准备工作进行讨论。

6.6对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括买方操作和维修人员的现场培训,中标方需免费提供

第七节 安装、检验、调试、试运行及验收

7.1在该附录中：

        安装：意为买方安装人员在供货方的服务工程人员的监督与指导下，将整套设备或一个系统安装起来。

       试运转：即为在空载条件下测试该设备、车间和/或该系统。

       性能调试：即在它们的额定负载下测试设备、车间和/或系统，检查其是否能达到合同规定的所有技术性能。 

       试运行：即为设备、车间和/或系统可以使用。

       验收：即为该设备、车间和/或系统达到合同规定的测试运转,性能测试和试运行技术要求后买方正式接收。

　　7.2设备到货应随机提供出厂验收报告。

　　7.3在设备经过安装测试、试运行之后，买卖双方对设备性能进行鉴定，符合合同要求，买方出据验收证明并由中标方确认。验收标准为合同规定的要求和相关标准、中国国家标准、规范以及国际标准和双方认可的标准。

7.4设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书。

第八节 质量保证

8.1 质保期应为最终验收合格投入使用后1年或到货后2年。对由于质量问题而引起的设备故障，中标方应进一步对此负责。

8.2 中标方质保期内的维修服务承诺。  

8.3 中标方对设备大修周期、使用寿命及各主要零部件的寿命承诺。

第九节 技术资料和图纸

9.1 中标方按规定给买方提供全面的、详细的技术资料，包括各种图纸、设备使用手册、维修手册、零件手册、备件目录及报价CD。所有资料6份，并提供电子版本1份。电子版资料应是可查询的linkone或PDF文件格式。技术资料在设备发货前一月以特快专递方式寄送1份，其余随合同中设备一同发货。买方有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与图纸。

9.2 如果发现中标方交付的技术文件和图纸不完整，或在运输途中丢失或损坏，中标方在接到买方索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的30天内,将免费向买方增补丢失和/或损坏部分的技术文件与图纸。

9.3 中标方有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。

9.4 中标方定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。

9. 5供货方在投标时同时提供下列技术资料及图纸

总装图及大修理用成套图

制造标准、防爆标准

检验标准

电气原理图和技术说明书

液压系统图

采煤机与支架、刮板机配套图

第十节 标准

10.1所供应的货物将按下列标准（推荐）进行设计和制造

         电器:     IEC标准/EN标准

         机械:     ISO标准

类似或高于上述标准的货物原产国的国家标准或其它目前使用的国家标准。

10.2设备的设计与制造应采用SI国际单位制，个别部件采用英制单位应列出清单。

10.3防爆电气设备应按中国GB3836-1-4---2000标准,或其它被中国防爆检验部门认可的标准制造。

10.4设备入井前应取得中国国家煤矿安全标志证书和″MA″标识牌。
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